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HISTORIE

HR MASKIN AS fulte 25 ari 2019. Vi er datterselskap av et av
Norges eldste selskaper (etablert i 1823), og har i mange ar vaert
leverander av spesiallgsninger innenfor maskiner og utstyr til norsk
industri.

HR Maskin er under utvikling, og har de siste arene fatt 3 nue
avdelinger; fgrerstoler, ovner og bio-varme. Se var hjemmeside for
mer informasjon om disse varegruppene.

SPESIALISTER

| motsetning til mange av vare konkurrenter, har vi magnetbore-
maskiner og kjernebor for metall som vart spesialfelt. Vi var en av de
forste selskapene i Norge som startet opp med denne teknologien,
og har mange ars erfaring sammen med vare leveranderer.

Som eneste leverander tilbyr vi kurs og opplaering bade til forhandle-
re og sluttbrukere innenfor vart fagomrade. Kjerneborskolen er blitt
et kjent begrep i Norge.

ASSISTANSE

Magnetboremaskiner og kjernebor er for mange, bade forhandlere
og brukere, et spesialprodukt. Bade selgere og kjgpere er derfor
velkommen til & seke rad hos oss bade i forhold til valg og bruk av
maskiner og utstyr. HR Maskin skal vaere synonymt med trygghet,
sikkerhet og gode driftsikre lgsninger.

LEVERING

Fordi vi gnsker a vaere din foretrukne leverander innenfor vare
fagomrader, erkjenner vi at vi ma vaere bedre enn vare konkurrenter
pa tilgjengelighet og levering. Vi har derfor et omfattende lageri
Norge, og har dermed den leveringsdyktighet og fleksibillitet som er
nedvendig i krevende leveringssituasjoner.

RESPONSTID

Alle henvendelser besvares sa fort som mulig, og senest innen
utgangen av samme arbeidsdag. Bestilte varer som er pa lager,
sendes samme virkedag hvis bestillingen er mottatt far kl. 14. Gjelder
bade postpakker og stykkgods.

PREKVALIFISERT

HR Maskin AS er prekvalifisert leverander innenfor bade Achilles
JOS og Trans Q.

TransQ

—Achilles —

L- QUALIFIED ] Qualified

VAREMERKER

Vi samarbeider med kjente og ledende merkeleverandarer innenfor
vare spesialfelt. Leveranderer og produsenter med lang erfaring og
hey tillit blant brukere over hele verden.

Vi er medlem av Maskingrossistenes Forening, en
bransjefarening som samler og styrker.

MGF jobber for godkjente standarder for bransjen, som
stottes av majoriteten av norske og nordiske maskinle-
verandarer, og sikrer dermed en enhetlig behandling i
markedet. MGF har 118 medlemsbedrifter i Norge.

DENNE KATALOGEN

Denne katalogen inneholder vart butikksortiment. Dvs. produkter
som omsettes gjennom vart landsdekkende forhandlernett av
industi- og landbruksforretninger. Ta kontakt med oss hvis du
trenger hjelp til 3 finne din butikk.

Se vare hjemmesider www.hr-maskin.no hvis du ikke finner det du
leter etter i denne katalogen.

se www.hr-maskin.no for priser
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HR MASKIN AS

KONTAKTINFORMASJON
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KONTAKTINFORMASJON:
°

‘GO 69227060

TELEFON

Sagveien 8
1890 RAKKESTAD

post@hr-maskin.no

INTERNETT

LEVERINGSALTERNATIVER OG BESTILLINGSFRISTER:

@ Ma bestilles for kl 14:00 for ekspedering

samme dag. 1 til 3 dagers leveringstid.
POSTPAKKE

Gy

o™ 0
EKSPRESS

Ma bestilles for kl 11:00 for levering
pafolgende dag.

m Ma bestilles for kl 14:00 for ekspedering
o™o0 samme dag. 1 til 3 dagers leveringstid.
UTKIJORING

Ma bestilles far kl 11:00 for levering
samme dag.

SAMME DAG

UTENFOR NORMAL APNINGSTID (man-fre 08-16)

@

69227060

Hvis du ringer utenom ordinzer apningstid, vil du fa mulighet til a bli satt over il
var servicetelefon. Viharingen fast vaktordning, men telefonen blir besvart hvis
noen av vare operatarer er tilgjengelige. Vzer klar over at slike henvendelser blir
belastet med en servicekostnad pa kr. 690,- pr. oppstartet time henvendelsen
utlaser av arbeidstid fra var side.

se www.hr-maskin.no for priser
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HR MASKIN AS

GENERELLE SALGSBETINGELSER

Generelle salgsbetingelser gjeldene fra 1. juni 2020

1 Anvendelse

Disse betingelsene kammer til anvendelse dersom partene skriftlig,
eller pa annen mate, har avtalt dem. Eventuelle fravik fra betingelse-
ne ma avtales skriftlig.

2 Produktinformasjon
Opplysninger i produktinformasjon og prislister gjelder i tillegg til
disse vilkarene, dersom ikke annet er bestemt.

3 Ordrebekreftelse

Bindende avtale er inngatt nar kunden har akseptert tilbud ved
bestilling og ikke inngitt skriftlig innsigelse innen 1 dag fra mottatt
tilbud / ordrebekreftelse. Kunden er alltid ansvarlig for & kontrollere
ordrebekreftelsen og at denne samsvarer med tilbudet. Muntlige
opplysninger eller avtaler er kun bindende for HR dersom disse blir
gjentatt skriftlig. Hvis ordrebekreftelsen avviker fra salgsbetingelse-
ne, er det ordrebekreftelsen som gjelder.

L4 Rettefrist

Ordre kan kun endres eller annulleres far rettefrist er utlept. For
standard lagerferte varer ma endring av ordre skje innen kl. 14:00
samme arbeidsdag bestillingen er sendt. For ordre mottatt etter ki
15:00, gjelder samme frist pafelgende arbeidsdag.

For ikke lagerfarte varer og spesialvarer, er rettefristen kl. 14:00
forste arbeidsdag etter mottatt ordrebekreftelse. Dersom endring
skjer utenom dette, vil utgifter i forbindelse med endring eller annul-
lering belastes kjaper.

5 Levering / transport
Betingelsene i prisliste gjelder fullt ut, dersom annet ikke er avtalt.

6 Leveringstid / forsinkelse

Alle leveringer EXW (Ex Works) etter Incoterms 2010. HR Maskin
er ikke ansvarlig for forsinkelser som skyldes transporter/befrakter.
Kunde er selv ansvarlig for at alle opplysninger pa ordrebekreftelser
er riktige.

7 Eiendomsforbehold

Materiellet / produktet er HR Maskin sin eiendom inntil det er fullt
betalt av kjgper, og aksept av disse betingelser anses som en skriftlig
avtale om slik salgspant, jf pantelovens § 3-17.

8 Mangler / reklamasjon

HR Maskins ansvar omfatter bare mangler som viser seg innenfor
12 maneder fra kjeper kjgpte materiellet / produktet. Anvendes
materiellet / produktet mer intensivt enn forutsatt, forkortes denne
perioden i tilsvarende grad. Dersom produsenten av materiellet /
produktet aksepterer lengre reklamasjonstid, overferes denne til
kunde.

8.1 Salgsdato

Kjoper ma i tilstrekkelig grad kunne dokumentere nar materiellet /
produktet er kjgpt i forhold til pkt. 6. Det betinges at maskin / utstyr
er omsatt fra forhandler til sluttbruker innen 2 ar fra HR Maskins
salgsdato til forhandler

8.2 Serienummer
Hvis maskinen har serienummer, skal dette pafares sluttkundes
faktura / kvittering.

8.3 Mangler

Krav etter mangler ma fremmes skriftlig uten ugrunnet opphold etter
at mangelen har vist seqg. Dersom fristen oversittes, mister kjgperen
retten til 3 fremsette krav pa grunn av mangelen.

se www.hr-maskin.no for priser

8.4 Utbedring

Utbedring / retting skjer hos HR Maskin, dersom ikke HR Maskin
mener det er mest hensiktsmessig at retting skjer hos kjgper. Slik
utbedring skal godkjennes og avtales pa forhand.

Vi erstatter kun reklamert vare, ikke reise- og arbeidskostnader.
Returfrakt i forbindelse med garanti/reklamasjon, skal godkjennes
av oss pa forhand. Returfrakt uten var returkode, betales av kunde/
forhandler i sin helhet.

Retting / utbedring foretatt uten at HR Maskin er varslet pa forhand,
er kjgpers ansvar og medfarer bortfall av HR Maskin sin plikt til &
rette / utbedre.

9 Begrenset ansvar
HR Maskin har ikke ansvar for mangel som skyldes materiale eller
konstruksjon fremskaffet av kjgper.

HR Maskin sitt ansvar, omfatter ikke mangler som skyldes man-
gelfullt vedlikehold eller uriktig montering fra kjgperens side,
forandringer foretatt uten HR Maskin sitt skriftlige samtukke, eller
reparasjoner kjgperen har utfart pa feilaktig mate, eller uten a ha
informert HR Maskin.

HR Maskin har ikke ansvar utover det som fglger av disse betingel-
sene. HR Maskin er saledes ikke ansvarlig for tap som mangelen
matte forarsake, som for eksempel produksjonsstans, driftstap, tapt
fortjeneste eller andre indirekte tap.

10 Returav varer
All retur av varer skal avtales pa forhand. Kun lagerfarte artikler tas i
retur. Pakkseddel og fakturanummer skal oppgis pa falgepapirer.

10.1 Original emballasje
Varene skal returneres komplett, uskadet og i orginal emballasje.

10.2 Returfrist
Retur skal vaere oss i hende senest 14 dager etter at varen er mottatt.

10.3 Returfrakt
Returfrakt betales av kunde.

10.4 Returgebyr
VVed godkjent retur krediteres kjaperen fakturabelgpet minus 10%
returgebuyr.

10. Ikke godkjent retur

Eventuell retur som ikke oppfuller punktene 8 — 8.3 kan avslas av
HR Maskin. Returgebyret eker til 20% av fakturert belgp hvis sa ikke
skjer.

10.6 Retur av reservedeler
Det eringen returrett pa reservedeler. Alt kjop av reservedeler for
reparasjon utenfor vart verksted, skjer for kj@pers risiko og ansvar.

Skader eller mangler pa returnert utstyr erstattes av kunde.

11 Force majeure

Omstendigheter, som partene ikke kan rade over, som hindrer
avtalens oppfullelse, eller gjer den urimelig tyngende, og er blant
annet i fglgende tilfeller fritagelsesgrunn: arbeidskonflikt, brann,
krig, beslag, knapphet pa transportmidler, valuta-, eksport- og
importrestriksjoner etc.

12 Tvister

Alle tvister som matte springe ut av avtalen mellom partene skal ha
Sarpsborg Tingrett som verneting.

med forbehold om trykkfeil



KJERNEBOR FOR METALL

EFFEKTIVITET

« ALT | EN ARBEIDSOPERASJON | PRAKSIS

 MINIMAL AVSPONING

« LAVT KRAFTBEHOV OVER 3X RASKERE ENN SPRIALBOR

« RASKERE BORING GJ@R ALT | EN ARBEIDSOPERASJON

« STOR N@YAKTIGHET - glem senterborring
« GRADFRIE HULL - glem for-borring
 BEDRE @KONOMI - glem verktaybytte

SPIRALBOR KJERNEBOR

Besparelse i avsponing ved bruk
av kjernebor kontra konvensjonel-

The energy-saver le bor:
@12 mm 16 %
#30 mm 47 %
@ 50 mm 66 %
@75 mm 80 %
@100 mm 85 %
0200 mm 91 %

Det er pluggen som dannes inne i boret som gjer at kjer-
neboret arbeider langt raskere og med mye mindre kraft

enn andre typer bor. Forklaringen ligger i at kjerneboret ©
ikke bruker energi pa & fierne denne massen, slik andre u auc
bor gjer. sted Worldwide for Quality, Performance and Reliability

se www.hr-maskin.no for priser 5 med forbehold om trykkfeil



Elektrisk
Magnetbormaskin
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Magnetbormaskin BHM-35

Bohrmaster BHM-35 er en prisgunstig europeisk kvalitetsmaskin. Kombinasjonen av
tysk motor og engelsk chassis og elektronikk, gir en driftssikker og prisgunstig magnet-
bormaskin i den minste kapasitetsklassen.

VARENUMMER KAPASITET HASTIGHET SLAG MOTOR DIMENSJON
kiernebor  spiralbor  spindel lengde heyde
@mm @mm RPM mm kKw mm mm

STy VIB VEKT

bredde
dB(A) m/s’ kg

1015000 12-35 13 3/4"W 450 105 105 270 475

<25 16

2
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Magnetbormaskin CR40

CRL4O0 er et meget godt valg for brukere som @nsker en enkel, billig og god maskin med litt starre
kapasitet enn de minste. CR40 kan brukes med kjernebor og spiralbor, og leveres med system for
tilfersel av skjeereolje giennom maskinens spindel. Maskinen har lagerbrakett for bedre styring av
spindelen. Maksimal bordybde for kjernebor er 55 mm. Spindelen har 3/4" (@19,05mm) Weldon
innfesting for kjernebor.

VARENUMMER KAPASITET HASTIGHET SLAG MOTOR DIMENSJON

kiernebor  spiralbor  chuck lengde heyde
@mm @mm @mm RPM mm KW mm mm

STgY VB VEKT

dB(A) m/s® kg

1010248 12-40 13 13 270-610 85 11 265 510

29 142

2

%

se www.hr-maskin.no for priser 6
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Elektrisk
Magnetbormaskin
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Magnetbormaskin MAB 1300

MABI1300 er en kraftig tyskprodusert magnetbormaskin med kapasitet helt opp til
@130mm i blett stal (med kjernebor). Den gjenger opp til M42, brotsjer opp til @350mm
og tar spiralbor opp til @45mm. Morsekon 4 spindelboring. Maskinen har 4 gir med
trinnlegs hastighetsregulering og revers.

VARENUMMER KAPASITET HASTIGHET SLAG MOTOR DIMENSJON MAGNET STRY VIB VEKT
kiernebor  spiralbor  spindel lengde heyde bredde holdekraft
@mm @mm RPM mm kw mm mm mm LxBmm N dB(A) m/s® kg
1060180 12-130 45 MK 30-550 310 23 360x120 0000 - <25 510

12 /

se www.hr-maskin.no for priser 7 med forbehold om trykkfeil



Luftdrevet
Magnetbormaskin

Rotabroach Raven (CM330-0)

Spitznas 2 1330 0010 magnetbormaskin er godkjent for bruk i eksplosjonsfarlige
omrader. Sterk motor og permanent magnet som aktiveres med motorens start/stopp
-bryter. Kan bygges ut til versjon 2 1330 0030 med sleide 2 1330 9000 som selges
separat. Maskinen er bygget i aluminium/stal. ATEX-klassifisert: EX/ATEX Il 2Gc Té6
Trykkfieer for senterspiss har en maksimal vandring pa 80mm.

Rotebroach Raven magnetbormaskin er en luftdrevet magnetbormaskin for kjernebor
og spiralbor(@16mm drillchuck er ekstrautstyr). RAVEN har motor fra Atlas Copco og er
en sikker og palitelig maskin for bruk i eksplosjonsfarlige omrader. Permanent magnet
som aktiveres med skralle. Maskinen er bygget i aluminium/stal. EX/ATEX 1 2C T4 11 C
D100
VARENUMMER KAPASITET HASTIGHET SLAG MOTOR DIMENSJON MACNET STRY VvIB VEKT
kiernebor  spiralbor  spindel lengde heyde bredde holdekraft
@mm @mm RPM mm kKw mm mm mm LxBmm N dB(A) m/s® kg
1020100 12-52 16 34" W 270 70 062 315 525 165 175x75 7000 -- <25 163
2 J
Spitznas 21330 0010

VARENUMMER KAPASITET HASTIGHET SLAG MOTOR DIMENSJON MACNET STRY VIB VEKT
kiernebor  spiralbor  spindel lengde heyde bredde holdekraft
@mm @mm RPM mm KW mm mm mm LxBmm N dB(A) m/s® kg
1180100 12-52 3 3/4"W 400 130 100 190 475 375 217x86 8000 - <25 188
12 J
se www.hr-maskin.no for priser 8 med forbehold om trykkfeil



Luftdrevet
Magnetbormaskin

Spitznas 21330 0030

Spitznas 21330 0030 magnetbormaskin er godkjent for bruk i eksplosjonsfarlige
omrader. Sterk motor og permanent magnet som aktiveres med motorens start/stopp
-bryter. Ekstra stor slaglengde. ATEX-klassifisert: EX/ATEX I 2Gc Té

Trykkfjeer for senterspiss har en maksimal vandring pa 80mm.

VARENUMMER KAPASITET HASTIGHET SLAG MOTOR DIMENSJON MACNET STRY VviB VEKT
kiernebor  spiralbor  spindel lengde hayde bredde holdekraft
@mm @mm RPM mm Kw mm mm mm LxBmm N dB(A) m/s* kg
1180200 12-52 13 3/4"W 400 260 10 190 600 375 217x86 8000 - <25 217

12 J

03din3as

Airbeast 35

Airbeast 35 er var laveste luftdrevne magnetbormaskin med en konstant maskinhay-
de pa kun 180mm. Airbeast 35 er svaert kompakt og har en lav egenvekt. Mekanisk
permanentmagnet som aktiveres med motorens start/stopp bryter. EX/ATEX 11 2G T4

I C D100
VARENUMMER KAPASITET HASTIGHET SLAG MOTOR DIMENSJON MAGNET STRY VIB VEKT
kiernebor  spiralbor  spindel lengde hayde bredde holdekraft
@mm mm RPM mm kw mm mm mm LxBmm N dB(A) m/s® kg
1120105 1235 RRTW 3/4"W 270 39 062 480 180 168 180x80 6500 - <25 17

12 J

se www.hr-maskin.no for priser 9 med forbehold om trykkfeil




Huydraulisk
Magnetbormaskin
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Spitznas 21345 0010

Spitznas 2 1345 0010 er en hydraulisk magnetbormaskin med morsekon 3 spindel-
boring. Leveres med bade 3/4” og 11/4" weldon adapter for kjernebor. Maskinen
er ATEX klassifisert og kan brukes under vann. Den har trinnles hastighetsregu-
lering og revers. Kan brukes til boring, gjenging, brotsjing (331mm) og forsenking
(@50mm). Flat-Star A250 hydraulisk hurtigkobling. EX/ATEX Il 2Gc || BTS

VARENUMMER KAPASITET HASTIGHET SLAG MOTOR DIMENSJON MACNET STRY VIB VEKT
kiernebor  spiralbor  spindel lengde heyde bredde holdekraft
@mm @mm RPM mm kKw mm mm mm LxBmm N dB(A) m/s® kg
1190100 12-100 32 MK3 40-250 300 25 391  4]10-710 184 300x100 8500 -- <25 225
12 J
se www.hr-maskin.no for priser 10 med forbehold om trykkfeil



Kjernebor for metall

Standard HSS-M2

Kjernebor HSS-M2 (25mm bordybde)

3/4" (919,05) Weldon tange (standard)
Kjernebor i standard HSS-M2 kvalitet og med ?12x25mm 340 0120 ?32x25mm 340 0320
3/4" (219,05mm) Weldon tange. Maksimal @13x25mm 3400130 033x25mm 3400330

bordybde (platetykkelse) er 25mm.
P14x25mm 340 0140 A34x25mm 340 0340
Ideel for boring i milde staltyper. @15x25mm 3400150 @35x25mm 340 0350
Kiernebor borer minimum 3x raskere enn spiral- @lexesmm 340 0160 B36x25mm 340 0360
bor, og krever langt mindre matetrykk. @17x25mm 340 0170 @37x25mm 340 0370
218x25mm 3400180 ?238x25mm 3400380
219x25mm 340 0190 ?239x25mm 340 0390
@20x25mm 3400200 PL0x25mm 340 0400
?21x25mm 3400210 P41x25mm 340 0410
@22x25mm 340 0220 P42x25mm 340 0420
@23x25mm 3400230 P43x25mm 340 0430
@24x25mm 340 0240 PLLx25mm 340 0440
?25x25mm 3400250 P45x25mm 340 0450
Kjernebor skal alltid brukes sammen med senter-ﬁ B26x25mm 340 0260 BL6X25mm 340 0460
i}:)elfrs\ét\)/c?rlegt'rlktlg senterspiss ut fra diameteren pa 237x25mm 340 0270 OL7x25mm 340 0470
. . @28x25mm 3400280 PL8x25mm 340 0480
229x25mm 3400290 P249x25mm 340 0490
212mm 200 0010 ?30x25mm 3400300 250x25mm 340 0500
= (A13mm 200 0020 ?31x25mm 3400310
= Wy

Kjernebor HSS-M2 (50mm bordybde)

3/4" (919,05) Weldon tange (standard)

Kjernebor i standard HSS-M2 kvalitet 0g med ?12x50mm 341 0120 ?32x50mm 341 0320
géﬁdég’é‘:'&?;;é‘;dQ’Q’i‘je?gfas%gn‘:mwks'ma' P13x50mm 3410130 233x50mm 3410330
P14x50mm 341 0140 @34x50mm 341 0340
Ideel for boring i milde staltyper. @15x50mm 3410150 @35x50mm 3410350
Kiernebor borer minimum 3x raskere enn spiral- 016x50mm 3410160 ©@36x50mm 3410360
bor, og krever langt mindre matetrykk. @17x50mm 341 0170 ?37x50mm 3410370
218x50mm 3410180 ?38x50mm 341 0380
219x50mm 3410190 @39x50mm 3410390
@20x50mm 341 0200 @L0x50mm 341 0400
©21x50mm 3410210 @41x50mm 341 0410
©22x50mm 3410220 @42x50mm 341 0420
©23x50mm 3410230 @43x50mm 341 0430
@24x50mm 341 0240 DL4L4x50mm 341 0440
©25x50mm 341 0250 @45x50mm 341 0450
Kiernebor skal alltid brukes sammen med senter—o 026x50mm 341 0260 PL6X50mm 341 0460
Ejp;ééglsrlgtnktlg senterspiss ut fra diameteren pa 227x50mm 3410270 DL7x50mm 3410470
. . @28x50mm 341 0280 P48x50mm 341 0480
©29x50mm 341 0290 @L9x50mm 341 0490
@12mm 204 0010 @30x50mm 3410300 @50x50mm 341 0500

= 213mm 204 0020 ?31x50mm 3410310

= Wy

se www.hr-maskin.no for priser 11 med forbehold om trykkfeil



Kjernebor for metall

Standard Hardmetall

Kjernebor hardmetall (40mm bordybde)

3/4” (@19,05) Weldon tange (universal)
Standard hardmetall kjernebor med 3/4” @12x40mm 342 0120 #32x40mm 342 0320
(219,05) Universal Weldon tange. Kan derfor
brukes bade i holdere med standard Weldon og ©13x4+0mm 342 0130 033x4+0mm 3420330
"One-Touch”-systemet. @14x40mm 342 0140 @34x40mm 342 0340
@15x40mm 342 0150 @35x40mm 342 0350
Borene takler de fleste staltyper, rustfritt, syre- D16x40mm 342 0160 Z36x40mm 342 0360
fast, aluminium, kobber og messing. 017x40mm 3420170 @37x40mm 3420370
Kjernebor borer minimum 3x raskere enn spiral- 218x40mm 342 0180 ?38x40mm 342 0380
bor, og krever langt mindre matetrykk. 219x40mm 342 0190 @39x40mm 3420390
220x40mm 342 0200 P240x40mm 342 0400
@21x40mm 342 0210 PLIxL0Omm 342 0410
@22x40mm 3420220 Pu2x40mm 342 0420
@23x40mm 3420230 P43x40mm 342 0430
@24x40mm 342 0240 PLbLx40mm 342 0440
@25x40mm 342 0250 P45x40mm 342 0450
Kjernebor skal alltid brukes sammen med senter- D26x40mm 342 0260 OL6xG0mm 342 0460
spiss. Velg riktig senterspiss ut fra diameteren pa
kjerneboret. @27x40mm 342 0270 P47x40mm 342 0470
. . 228x40mm 3420280 P248x40mm 342 0480
029x40mm 3420290 DLIXLOmM 342 D490
@12-17mm 216 0010 @30x40mm 342 0300 @50x40mm 342 0500
= 218mm 216 0020 @31x40mm 342 0310
12 )

Kjernebor hardmetall (55mm bordybde)

3/4" (919,05) Weldon tange (universal)
Standard hardmetall kjernebor med 3/4” @12x55mm 343 0120 ?32x55mm 343 0320
(219,05) Universal Weldon tange. Kan derfor
brukes bade i holdere med standard Weldon og B13x55mm 343 0130 033x55mm 3430330
"One-Touch”-systemet. D14x55mm 343 0140 @34x55mm 343 0340
@15x55mm 343 0150 @35x55mm 343 0350
Borene takler de fleste staltyper, rustfritt, syre- 216x55mm 343 0160 ?@36x55mm 343 0360
fast, alumini kobb ing.
ast Sluminium, KObDEr 0g messing Q17x55mm 3430170 @37x55mm 3430370
Kjernebor borer minimum 3x raskere enn spiral- ?18x55mm 343 0180 ?38x55mm 3430380
bor, og krever langt mindre matetrykk. Q19x55mm 343 0190 @39x55mm 343 0390
@20x55mm 343 0200 @40x55mm 343 0400
@21x55mm 343 0210 @4IX55mm 343 0410
@22x55mm 343 0220 DL2x55mm 343 0420
@23x55mm 343 0230 P43x55mm 343 0430
@24x55mm 343 0240 PLLx55mm 343 0440
@25x55mm 343 0250 PL5x55mm 343 0450
Kjernebor skal alltid brukes sammen med senter- @26x55mm 343 0260 BL6X55mm 343 0460
spiss. Velg riktig senterspiss ut fra diameteren pa
kjerneboret. @27x55mm 343 0270 PL7x55mm 343 0470
. . @28x55mm 343 0280 Pu8x55mm 343 0480
029x55mm 3430290 BL9XS5MM 343 0490
@12-17mm 204 0020 ?30x55mm 343 0300 @50x55mm 343 0500
= 18mm 2200010 @31x55mm 343 0310
2 )
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Stegbor og gjengetapper med

219,05mm (3/4'") Weldon tange

5-trinns stegbor med 3/4” Weldon tange

Powerbor 5-trinns stegbor gjer det mulig a bore 5 forskjellige
diametere med kun ett bor. For platetykkelser opp til 12 mm.

I
360 0100 Stegbor (start) - 8,10, 12, 14, 16mm - 12mm plate - med 3/4” Weldon tange
360 0102 Stegbor (start) - 10, 12, 14, 16, 18mm - 12mm plate - med 3/4” Weldon tange
360 0104 Stegbor (start) - 20, 22, 24, 26, 28mm - 12mm plate - med 3/4” Weldon tange
360 0106 Stegbor (fortsettelse) - 30, 32, 34, 36, 38mm - 12mm plate - med 3/4” Weldon tange
360 0108 Stegbor (fortsettelse) - 40, 42, 44, 46, 48mm - 12mm plate - med 3/4” Weldon tange
12 Y,

3-trinns stegbor med 3/4” Weldon tange

Powerbor 3-trinns stegbor gjer det mulig a bore 3 forskjellige

diametere med kun ett bor. For platetykkelser opp til 25 mm.

I
360 0110 Stegbor (start) - 10, 12,14mm - 25mm plate - med 3/4” Weldon tange
360 0112 Stegbor (start) - 16, 18, 20mm - 25mm plate - med 3/4" Weldon Tange
360 0114 Stegbor (fortsettelse) - 22, 24, 26mm - 25mm plate - med 3/4” Weldon tange
360 0116 Stegbor (fortsettelse) - 28, 30, 32mm - 25mm plate - med 3/4” Weldon tange
3600118 Stegbor (fortsettelse) - 34, 36, 38mm - 25mm plate - med 3/4” Weldon tange
360 0120 Stegbor (fortsettelse) - 40, 42, 44mm - 25mm plate - med 3/4” Weldon tange
360 0122 Stegbor (fortsettelse) - 46, 48, 50mm - 25mm plate - med 3/4” Weldon tange

] Y.

Kombitapp med 3/4"” Weldon tange

Kombinert spiralbor og gjengetapp med 3/4” Weldon tange.
Borer og gjenger i en operasjon.

\Varenummer Beskrivelse

=

362 0100 Kombitapp M12 x 1.75 - 21 med 3/4” Weldon tange
362 0102 Kombitapp M16 x 2.0 - 211 med 3/4” Weldon tange
362 0104 Kombitapp M20 x 2.5 - 211 med 3/4" Weldon tange
362 0106 Kombitapp M24 x 3.0 - 211 med 3/4” Weldon tange
362 0108 Kombitapp sett M12, M16, M20, M24 - 211 med 3/4” Weldon tange
1= /
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Gjengetapper og bor med

219,05mm (3/4"’) Weldon tange

Gjengetapp med 3/4” Weldon tange

Gjengetapp med 3/4” (@19,05mm) tange for magnetbormaskiner.

VVarenummer Beskrivelse

362 0120 Gjengetapp M12 x 1.75 - med 3/4” Weldon tange
362 0122 Gjengetapp M16 x 2.0 - med 3/4" Weldon tange
362 0124 Gjengetapp M20 x 2.5 - med 3/4” Weldon tange
362 0126 Gjengetapp M24 x 3.0 - med 3/4” Weldon tange
E Y

Sett med bor og tapp med 3/4” Weldon tange

Sett med kjernebor og gjengetapp for gjengestarrelser. Bade
kjernebor og gjengetapp har 3/4" Weldon tange.

I
3630136 Kjernebor og gjengetapp M12 med 3/4" Weldon
3630138 Kjernebor og gjengetapp M16 med 3/4" Weldon
363 0140 Kjernebor og gjengetapp M20 med 3/4" Weldon
363 0142 Kjernebor og gjengetapp M24 med 3/4" Weldon
2 )

-

Sett med bor og tapp med 3/4"”Weldon tange

Sett med spiralbor og gjengetapp for gjengesterrelser. Bade kjernebor og gjengatapp har
1/4" sekskant tange. Overgang fra 1/4” sekskant til 3/4” Weldon medfelger.

Beskrivelse I
362 0130 Sett med spiralbor og gjengetapp M6 x 1.0 - med adapter for 3/4” \Weldon tange
362 0132 Sett med spiralbor og gjengetapp M8 x 1.25 - med adapter for 3/4” Weldon tange
362 0134 Sett med spiralbor og gjengetapp M10 x 1.5 - med adapter for 3/4” Weldon tange
1= Y,
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Standard

Stegbor

Stegbor multicut med sylindrisk tange

Stegbor av type Pluscut multicut med mange diametere for

industrielle driller og seylebormaskiner.

I
360 0150 Stegbor multicut - 4,5,6,7,8,9,10,11,12mm - 5mm plate - 6,5mm tange
360 0152 Stegbor multicut - 10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20mm - &4mm plate - 10mm tange
360 0154 Stegbor multicut - 20,21,22,23,24,25,26,27,28,29,30mm - &4mm plate - 13mm tange
360 0156 Stegbor multicut - 20,21,22,23,24,25,26,27,28,29,30mm - &4mm plate - 10mm tange
360 0158 Stegbor multicut - 4,6,8,10,12mm - 10mm plate - 6,5mm tange
360 0160 Stegbor multicut - 6,8,10,12,14,16,18,20,22,24mm - Smm plate - 10mm tange
360 0162 Stegbor multicut - 6,8,10,12,14,16,18mm - 5Smm plate - 10mm tange
360 0164 Stegbor multicut - 4,6,8,10,12,14,16,18,20mm - 4mm plate - 10mm tange
360 0166 Stegbor multicut - *14,16,18,20,22,24mm - 5mm plate - 10mm tange
360 0168 Stegbor multicut - *20,22,24,26,28,30,32,34mm - 5mm plate - 10mm tange
360 0170 Stegbor multicut - 4,6,8,10,12,14,16,18,20,22,24,26,28,30mm - &4mm plate - 13mm tange
360 0172 Stegbor multicut - 4,6,8,10,12,14,16,18,20,22,24,26,28,30mm - &4mm plate - 10mm tange
360 0174 Stegbor multicut - 4,6,8,10,12,14,16,18,20,22mm - 5mm plate - 10mm tange
360 0176 Stegbor multicut - 5,7.5,10,13,16,19,21,23,26,29,31,33,35mm - 3.5mm plate - 13mm tange
360 0178 Stegbor multicut - 6,75,10,13,16,19,21,23,26,29,31,33,35mm - 3.5mm plate - 10mm tange

E * krever forborring j

Stegbor multicut med sylindrisk tange

Stegbor av type Pluscut multicut for store diametere uten forbor-
ing. Leveres med senterbor.

VVarenummer Beskrivelse _

3600180 Stegbor multicut - 30,31,32,33,34,35,36,37,38,39,40mm - 4mm plate - 13mm tange
360 0182 Stegbor multicut - 40,41,42,43,44,45,46,47,48,49,50mm - 4mm plate - 13mm tange
360 0184 Stegbor multicut - 50,51,52,53,54,55,56,57,58,59,60mm - 4mm plate - 13mm tange
360 0186 Senterbor (reserve)
= Y,

Stegbor multicut med sylindrisk tange

Stegbor av type Pluscut multicut med TiN-coating for mindre

slitasje og heyere skjeerehastighet. ‘i i

VVarenummer Beskrivelse _

360 0190 Stegbor multicut - 4,5,6,7,8,9,10,11,12mm - 5mm plate - 6,5mm tange
360 0192 Stegbor multicut - 10,11,12,13,14,1516,17,18,19,20mm - 4mm plate - 10mm tange
360 0194 Stegbor multicut - 20,21,22,23,24,25,26,27,28,29,30mm - 4mm plate - 13mm tange
2 Y.
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Hexibit

Steg- og koniske bor

Stegbor med 1/4” Hexibit tange

Pluscut stegbor med standard 1/4" Hexibit tange.
=

I
361 0100 Stegbor Pluscut Hexibit - 4,6,8,10,12mm - 5mm plate - med 1/4” Hexibit tange
361 0102 Stegbor Pluscut Hexibit - 5,7,9,11,13mm - 5mm plate - med 1/4" Hexibit tange
361 0104 Stegbor Pluscut Hexibit - 8,10,12,14,16,18,20mm - 5mm plate - med 1/4" Hexibit tange
361 0106 Stegbor Pluscut Hexibit - 9,11,13,15,17,19,21lmm - 5mm plate - med 1/4” Hexibit tange
3610108 Stegbor Pluscut Hexibit - 3/16,1/4,5/16,3/8,7/16,1/2"- 5mm plate - med 1/4” Hexibit tange

12 J

Konisk bor med 1/4" Hexibit tange

Pluscut konisk bor med standard 1/4" Hexibit tange for tynnplate
og ror.
I
361 0110 Stegbor Pluscut Hexibit - 3-14mm - 2mm plate - med 1/4” Hexibit tange
3610112 Stegbor Pluscut Hexibit - 6-12mm - 2mm plate - med 1/4" Hexibit tange
12 )

Konisk bor med 1/4" Hexibit tange
Pluscut konisk bor med standard 1/4” Hexibit tange for tynnplate
og rer. Med definert sluttdiameter.

I
361 0114 Konisk bor Pluscut Hexibit - 8mm - med 1/4” Hexibit tange
3610116 Konisk bor Pluscut Hexibit - 10mm - med 1/4” Hexibit tange
3610118 Konisk bor Pluscut Hexibit - 12mm - med 1/4" Hexibit tange
361 0120 Konisk bor Pluscut Hexibit - 14mm - med 1/4" Hexibit tange
3610122 Konisk bor Pluscut Hexibit - 16mm - med 1/4" Hexibit tange
2 Y,

Stegbor for gjenger med 1/4" Hexibit tange
Pluscut konisk bor med standard 1/4” Hexibit tange med gjenge-
borsterrelser. /

VVarenummer Beskrivelse _

361 0124 Stegbor Pluscut Hexibit - M3,M5,M8 - med 1/4" Hexibit tange
361 0126 Stegbor Pluscut Hexibit - M3.5,M5,M8 - med 1/4" Hexibit tange
3610128 Stegbor Pluscut Hexibit - M4,M6,M10 - med 1/4” Hexibit tange
] Y.
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Brotsjer og gjengetapper

Konisk brots;j tilpasset bruk med drill for & eke diameteren pa eksisterende hull. Med stopp-/sik-
kerhetsflens. Arbeidslengde 75mm. Total lengde 105mm. Toleranse +0,1/-0 mm.

VVarenummer [ Beskrivelse _

Konisk brots;j for drill i yﬂ

390 0100 TJ konisk brotsj for drill - @8 til @14 mm - 12mm sylindrisk tange
390 0102 TJ konisk brotsj for drill - @9 til @18 mm - 12mm sylindrisk tange
390 0104 TJ konisk brotsj for drill - @13 til @22 mm - 12mm sylindrisk tange
12 Y,

(o
Konisk Magna-Cut brotsj for drill
Konisk brotsj tilpasset bruk med drill for 3 eke diameteren pa eksisterende hull.
Med stopp-/sikkerhetsflens. Toleranse +0,1/-0 mm.

I
390 0106 TJ Magna-Cut brotsj - @5,2 til @10 mm - lengde 127mm - 3/8" sylindrisk tange
390 0108 TJ Magna-Cut brotsj - @5,6 til @12 mm - lengde 152mm - 1/2” sylindrisk tange
390 0110 TJ Magna-Cut brotsj - @7,8 til @14 mm - lengde 152mm - 1/2” sylindrisk tange
390 0112 TJ Magna-Cut brotsj - @9,2 til @18 mm - lengde 178mm - 1/2” sylindrisk tange
390 0114 TJ Magna-Cut brotsj - @13 til @22 mm - lengde 184mm - 1/2” sylindrisk tange
390 0116 TJ Magna-Cut brotsj - @17,2 til @26 mm - lengde 184mm - 1/2” sylindrisk tange
2 Y,

Maskinbrotsj med sylindrisk tange
Maskinbrotsj HSS-E Cobolt for borchuck (DIN 212). Toleranse H7.

\Varenummer Beskrivelse _

390 0118 TJ maskinbrotsj HSS-E Cobalt (DIN 212) - @6H7
390 0120 TJ maskinbrotsj HSS-E Cobolt (DIN 212) - @8H7
390 0122 TJ maskinbrotsj HSS-E Cobolt (DIN 212) - @10H7
390 0124 TJ maskinbrotsj HSS-E Cobolt (DIN 212) - @12H7
I= y

Gjengetapp - metrisk (grovgjenget)
Maskintapp i HSS-kvalitet (ISO) med spiral. Ypperlig for de fleste materialer og
optimal for gjenging av blindhull.

I

362 0200 Gjengetapp M5 x 0,8mm - maskintapp med spiral

362 0202 Gjengetapp M6 x 1,0mm - maskintapp med spiral

362 0204 Gjengetapp M8 x 1,25mm - maskintapp med spiral
362 0206 Gjengetapp M10 x 1,5mm - maskintapp med spiral
362 0208 Cjengetapp M12 x 1,75mm - maskintapp med spiral
362 0210 Gjengetapp M16 x 2,0mm - maskintapp med spiral
362 0212 Gjengetapp M18 x 2,5mm - maskintapp med spiral
362 0214 Gjengetapp M20 x 2,5mm - maskintapp med spiral
362 0216 Cjengetapp M22 x 2,5mm - maskintapp med spiral

= /
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MCDE
Minikjernebor

MCDE-minikjernebor (HSS-M42)

Kobolt-legerte minikjernebor til handholdt boring, magnetbormaskiner eller seylebormas-
kiner. Maksimal bordybde 15mm. Handholdt boring anbefales ikke nar platetykkelsen
overstiger 8mm. Gir perfekte gradfrie hull i tynnplate, rer, profiler og plast.
Beskrivelse

308 0080 MCDE-minikjernebor @8 x 15mm (HSS-M&42)

308 0100 MCDE-minikjernebor @10 x 15mm (HSS-M42)

308 0120 MCDE-minikjernebor @12 x 15mm (HSS-M42)

308 0130 MCDE-minikjernebor @13 x 15mm (HSS-M42)

308 0140 MCDE-minikjernebor @14 x 15mm (HSS-M42)

308 0160 MCDE-minikjernebor @16 x 15mm (HSS-M42)

308 0180 MCDE-minikjernebor @18 x 15mm (HSS-M42)

308 0200 MCDE-minikjernebor @20 x 15mm (HSS-M42)

308 0220 MCDE-minikjernebor @22 x 15mm (HSS-M42)

308 0240 MCDE-minikjernebor @24 x 15mm (HSS-M42)

308 0250 MCDE-minikjernebor @25 x 15mm (HSS-M42)

12

Spindel for MCDE-minikjernebor

Spindel nedvendig for 3 kunne bore med MCDE-minikjernebor i handholdt drill eller i seylebormaskin.
Spindelen har utsteterfjer for senterspiss.

Varenummer Beskrivelse

312 0010 Spindel for MCDE-minikjernebor

12

Senterspiss for MCDE-minikjernebor

Senterspiss er helt nedvendig nar du skal bore med MCDE-minikjernebor. Senterspissen trenger et godt
kigrnermerke eller lite pilothull for & holde boret pa plass nar boring starter.

\Varenummer Beskrivelse

312 0020 Senterspiss for MCDE-minikjernebor nar montert i standard spindel 312 0010
312 0030 Senterspiss for MCDE-minikjernebor nar montert i Weldonadapter 312 0040

= /
Weldon-adapter for MCDE-minikjernebor

Weldon-adapter for bruk av MCDE-minikjernebor i magnetbormaskiner med 3/4” (@19,05mm) Weldon
feste. Ma brukes med lengre senterspiss 312 0030.

Varenummer Beskrivelse

312 0040 Adapter for feste av MCDE-minikjernebor i maskiner med 3/4” Weldon (@19,05mm) innfesting

12

MCDE-minikjerneborsett

Komplett minikjerneborsett med MCDE-minikjernebor i starrelsene @8 - @10 - @12 - @14 - @16 - P18 og y Iy
@220mm. Standard spindel, senterspiss, kjerner og unbrakonekkel falger med. Leveres i plasteske med % I~

skuminnlegg.
Varenummer Beskrivelse _

308 9000 Minikjerneborsett MCDE

12
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STORM
Minikjernebor

STORM-minikjernebor (HSS-M2)

STORM minikjernebor for perfekte gradfrie hull i tynnplate, rer, profiler og plast. Borer 3

ganger raskere enn konvensjonelle spiralbor. Passer STORM spindel 304 0010 og 304 0020.

8mm maksimal bordybde.

I
300 0060 STORM minikjernebor @6 x 8mm (HSS-M2)
300 0070 STORM minikjernebor @7 x 8mm (HSS-M2)
300 0080 STORM minikjernebor @8 x 8mm (HSS-M_2)
300 0090 STORM minikjernebor @9 x 8mm (HSS-M2)
300 0100 STORM minikjernebor @10 x 8mm (HSS-M2)
3000120 STORM minikjernebor @12 x 8mm (HSS-M2)
3000130 STORM minikjernebor @13 x 8mm (HSS-M2)
300 0140 STORM minikjernebor @14 x 8mm (HSS-M2)
300 0150 STORM minikjernebor @15 x 8mm (HSS-M2)
300 0160 STORM minikjernebor @16 x 8mm (HSS-M2)
3000170 STORM minikjernebor @17 x 8mm (HSS-M_2)
300 0180 STORM minikjernebor @18 x 8mm (HSS-M2)
300 0190 STORM minikjernebor @19 x 8mm (HSS-M2)
300 0200 STORM minikjernebor @20 x 8mm (HSS-M2)

1= /

Spindel for STORM minikjernebor

Spindel (holder) for alle typer STORM-minikjernebor. Velg spindel i forhold til starrelse pa borchuck og
diameter pa minikjerneboret. Spindelen leveres med senterspiss og annet nedvendig utstyr.

Beskrivelse
304 0010 Spindel 3/8" til STORM @6 - 20 mm
304 0020 Spindel 1/2" til STORM @6 - 20 mm
304 0030 Spindel 1/2" til STORM @21 - 25 mm
12
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STORM minikjerneborsett

Rotabroach STORM minikjerneborsett. Egner seg for boring av tynnplate, rer og profiler med materi-
altykkelse opp til 8mm. Settet bestar av 7 bor med diametre @8-10-12-14-16-18 og 20mm i HSS-M2
kvalitet, samt spindel, stopp- og l@seskive, ekstra senterspiss samt unbrakonakkel.

\Varenummer Beskrivelse _

300 9000 STORM borsett for 3/8” (@10mm) chuck
300 9100 STORM borsett for 1/2” (@10mm) chuck

= Y,

Skj=repasta

Skjeerepasta godt egnet til minikjernebor. Fyll boret med pasta fer boring.

\Varenummer Beskrivelse

190 0200 Skjeerepasta 1.68 0z (48 gram)
190 0210 Skjeerepasta 16,0 0z (454 gram)

1= Y,
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EVERGREEN

Spesialbor rustfri tynnplate

EVERGREEN spesialbor for tynnplate rustfritt og syrefast. Helt spesiell skjre-
geometri som med riktig kombinasjon av lavt turtall og hey kraft enkelt lager hull i
rustfrie og syrefaste plater. Borene finnes kun i tommestarrelser.

EVERGREEN tynnplatebor
D g
egnet for tynnplate rustfritt og
syrefast. 215,9 mm 25/8" 324 0159 38,1 mm @11/2" 324 0381
Boret har 3 skjeer med sporryt- ?17,5 mm 211/16" 324 0175 ?41,3 mm 215/8" 324 0413
tere som sikrer optimal mating 219, mm @3/4" 324 0191 P4k, mm 213/4" 324 0Ll
under heyt matetrykk. #20,7 mm 213/16" 324 0207 @47,6 mm 017/8" 324 0476
Boret har Evergreens 4-start- @22,2 mm 7/8" 324 0222 ?50,8 mm @2" 324 0508
gienger og kan derfor kun bru- - 355 5 3240225 @540mm  @21/8" 324 0540
Eifdsearzme” med EVERCREEN 55 4 mm 21" 324 0254 @571 mm @4 3240571
o . ?28,6 mm 211/8" 324 0286 ?60,3 mm P42.3/8" 324 0603
Fremstilt i HSS-M42 kvalitet. . ~ s -
Klarer platetykkelser opp il ?30,2 mm ?13/16 324 0302 ?63,5mm 211/2 324 0635
4,8 mm. ?30,5 mm 324 0305 @66,7 mm 02.5/8" 324 0667
?31,8 mm 211/4" 324 0318 @76,2 mm 23" 324 0762
?34,9 mm 213/8" 324 0349 @79,4 mm ?3.1/8" 324 0794
12 Y.
EVERGREEN tilbehar
Evergreen er et borsystem for boring i rustfri- og syrefast tynnplate. Det patenterte systemet gjer det enkelt 3 bore hull med diameter opp til @79,4mm i
platetykkelser opp til &4,8mm.
Sustemet girer ned (nar hastighetsredusering brukes) drillens utgangshastighet &4 ganger og gker omdreiingskraften tilsvarende. Dette gir en optimal
kombinasjon av lav skjeerehastighet og hey kraft som er nedvendig nar man borer i materialer som lett overflateherder.
Konfigurasjon for drillchuck (uten hastighetsregulering). Pos Varenummer \Varenavn
For hull opp til @25mm.
2 1 328 0020 Senterbor 3/16” vendbart
. 3 8 2 Bor
3 328 0090 Loseskive 3/16” (4,8 mm)
(S == | e .
- 4 328 0100 Loseskive 3/32" (2,4 mm)
5 328 0030 Spindelforlenger 4” (100 mm)
6 328 0130 Hastighetsredusering 1/2”
7 328 0110 Handtak med klemme
8 328 0080 Spindel
Konfigurasjon for drillchuck (med Konfigurasjon utgdende spindel (med 9 328 0010 Spindel
hastighetsregulering). hastighetsregulering). For alle hulldi- 10 328 0140 Spindel
For alle hulldimensjoner mensjoner 11 328 0170 Overgang
13 . > 6 1 13 3280150  Utforing @43 x 22 mm
—@od’ e @9 Qo ﬂ @ - Utforing @44 x 22 mm
y 10 ER L 4
2 b 7 1213/ 15 Utforing @46 x 16 mm
14/15
12 Y.
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Rotabroach

Hardmetall hullsag/kjernebor

Hullsag hardmetall (25mm bordybde)
@10mm tange for drillchuck

konstruksjon- og rustfritt stal. @10 mm tange

som passer drillchuck. Egnet for handholdt bor- @16x25mm 260 0160 ?59x25mm 260 0590
ing av platetykkelser opp til 15 mm. Bar brukes @17x25mm 260 0170 @60x25mm 260 0600
i seylebormaskiner eller magnetbormaskiner for @18x25mm 260 0180 B61x25mm 260 0610
pe e el 16 22T MESE  oipesnm 260010
Hullsager med diameter @66 - @100mm er @20x25mm 260 0200 @63x25mm 260 0630
bestillingsvare. For slike dimensjoner vil lagerbe- 221x25mm 260 0210 D6Lx25mm 260 0640
holdning hos var leverander vaere bestemmende @22x25mm 260 0220 @65x25mm 260 0650
for leveringstid. @23x25mm 260 0230 D66x25mm 260 0660
@2L4x25mm 260 0240 @67x25mm 260 0670
@25x25mm 260 0250 P268x25mm 260 0680
@26x25mm 260 0260 P69x25mm 260 0690
@27x25mm 2600270 @70x25mm 2600700
@28x25mm 260 0280 @71x25mm 260 0710
@29x25mm 260 0290 @72x25mm 260 0720
?30x25mm 260 0300 @73x25mm 260 0730
@31x25mm 260 0310 @74x25mm 260 0740
@32x25mm 2600320 @75x25mm 260 0750
?33x25mm 260 0330 @76x25mm 260 0760
@34x25mm 260 0340 @77x25mm 2600770
@35x25mm 2600350 @78x25mm 260 0780
@36x25mm 260 0360 @79x25mm 2600790
@37x25mm 260 0370 280x25mm 260 0800
?38x25mm 260 0380 281x25mm 260 0810
?39x25mm 2600390 282x25mm 2600820
@40x25mm 260 0400 @83x25mm 2600830
@41x25mm 260 0410 @8L4x25mm 2600840
P42x25mm 260 0420 285x25mm 260 0850
P43x25mm 260 0430 286x25mm 260 0860
@4Lx25mm 260 0440 @87x25mm 2600870
@45x25mm 260 0450 288x25mm 2600880
PLbx25mm 260 0460 289x25mm 260 0890
P47x25mm 260 0470 290x25mm 2600900
P48x25mm 260 0480 @91x25mm 260 0910
P49x25mm 260 0490 @92x25mm 260 0920
@50x25mm 260 0500 293x25mm 260 0930
@51x25mm 260 0510 P9L4x25mm 260 0940
@52x25mm 260 0520 @95x25mm 260 0950
Felgende reservedeler kan bestilles til borene: ?53x25mm 2600530 @96x25mm 260 0960
. @54x25mm 260 0540 @97x25mm 2600970
055@5mm 2600550 09B:@5mm 2600980
Settskrue 2600010 @56x25mm 260 0560 @99x25mm 2600990
Fjeer 2600020 @57x25mm 260 0570 #100x25mm 2601000

Senterbor 2600032 ?58x25mm 260 0580

12 J

=

Hullsagsett

Borsett med RHS hardmetall kjernebor (hullsager). Settet bestar av 6 bor i dimensjonene @16 - @18
- @19 - @20 - @22 og @25 mm. | tillegg medfalger 2 ekstra senterbor og unbrakonekkel for bytte av
senterbor. Leveres i praktisk plasteske med skuminnlegg.

Varenummer Beskrivelse

2609000 RHS hullsagsett (816-18-19-20-22-25mm)

2
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Tilbehor
Magnetbormaskin

Sideplater for feste pa ror

Sideplater for 3 feste Rotabroach magnetbormaskiner pa rer. Platene lager sammen med magneten et
3-punkts feste pa rerets overflate. Passer ELEMENT, PUMA, PANTHER og COBRA. For rer med diame-
ter fra 60mm og sterre. M3 brukes med sikkerhetsstropp.

\Jarenummer Beskrivelse _

126 0010 Sideplater for feste av magnetbormaskiner pa rer

12

Kjedefeste for ror

Kjedefeste som brukes til a feste magnetbormaskiner til rer. Magnetbormaskinen settes i en vogn som
spennes fast ved at kjeder strammes rundt reret. Festet finnes i 2 starrelser.

Varenummer | Beskrivelse _

132 0100 Kjedefeste 90x205mm / @80-250mm
132 0120 Kjedefeste 110x220mm / @150-500mm

= Y,

Vakuumfot for magnetbormaskiner

Vakuumfot for feste av magnetbormaskiner pa arbeidsstykker som ikke er magnetiske. Enheten drives
med ordinaer trykkluft. Pakningen klarer nivaforskjeller opp til 3 mm pa arbeidsstykkets overflate. Vaku-
umfoten er for flate arbeidsstykker og har en tykkelse pa 33 mm. Luftforbruk er 65 Itr/min. Arbeidstrykk
5,5 bar. Vekt 4,25 kg.

Varenummer [ Beskrivelse _

136 0010 Vakuumfot for magnetbormaskiner (150 x 380mm)

= /

Magnetisk sopekost

Den magnetiske sopekosten trekker til seg metallspon den kommer i kontakt med. Sponet vil feste seg til
staven inntil det frigjeres ved at handtaket pa magnetstaven trekkes ut. Magnetstaven har en diameter
pa 25mm.

Varenummer [ Beskrivelse _

1319040 Magnetisk sopekost - lengde 40cm (standard)
127 0030 Magnetisk sopekost - lengde 40cm (premium)
127 0040 Magnetisk sopekost - lengde 100cm (premium)

2 /
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Rotabroach

Skjeereolje

rABROACH
BOTANG FUD

Lo

otasrosc

gl

riktig tilfersel av skjereolje under de fleste forhold og temperaturer.
Selges enkeltvis eller i kasser (1 Itr = 15 stk. pr. eske, 5 Itr = 4 stk. pr. eske)

Riktig bruk av skjeereolje er spesielt viktig ved boring med kjernebor. Skjeereolje skal alltid tilfares gjen-
nom borets senter. Skjeereoljen er tilpasset maskinenes smaresystemer og har egenskaper som sikrer

5ltr

o

190 0010 Skjeereolje 1 liter

190 0020 Skjeereolje 5 liter

2

Skjeerepasta godt egnet til minikjernebor. Fyll boret med pasta far boring.

190 0200 Skjeerepasta 1.68 0z (48 gram)

190 0210 Skjaerepasta 16,0 Oz (454 gram)

2
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VERKTOYHOLDER

BORCHUCK (Bl6-kon)

Maorsekonhylse

Morsekon overganger for 3 kunne bruke verkteyholdere eller morsekonverk-

tey i spindler med sterre morsekon enn verkteyet/holderen. Q

VVarenummer Beskrivelse _

444 0100 Morsekonhylse 2-3
L4l 0102 Morsekonhylse 3-4

E J

Borchuckdor morsekon til B16 (DIN238)
Borchuckdor for feste av borchucker i maskiner med morsekon spindelbor-
ing. Leveres i 2 starrelser. Passer chucker med B16 (DIN238) innfesting.

Varenummer Beskrivelse _

402 0010 Borchuckdor morsekon 2 til Bl6
402 0020 Borchuckdor morsekon 3 til Blé6

12 J

Borchuckdor Weldon til B16 (DIN238)

Borchuckdor for feste av borchucker i maskiner med 3/4” Weldon spindel-
boring. Passer chucker med B16 (DIN238) innfesting.

Varenummer [ Beskrivelse _

402 0030 Borchuckdor 3/4” Weldon til Bl16

= J

Borchuck med nokkel B16 (DIN238)

Selvlasende borchuck med 3 bakker. Passer borchuckdorer med B16-kon.

Varenummer [l Beskrivelse ]

400 0010 Borchuck med nekkel @13 (B16)
400 0020 Borchuck med nekkel @16 (B16)

1= Y,

Borchuck selvlidsende B16 (DIN238)

Selvlasende borchuck med 3 bakker. Passer borchuckdorer med Bl6-kon.

Varenummer [l Beskrivelse ]

400 0030 Borchuck selvlasende @13 (B16€)
400 0040 Borchuck selvldsende @16 (B16)

= J
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VERKTOYHOLDER

BORCHUCK (gjengefeste)

Morsekonspindel

Morsekonspindel (MK2)for feste av borchucker i maskiner med morsekon
spindelboring. Passer chucker med 5/8”-16UN innfesting.

Varenummer [l Beskrivelse ]

4440104 MORSEKONSPINDEL (MK2 TIL 5/8"-16UN)

2

Borchuck selvlasende 3/4” Weldon tange

Selvldsende borchuck med 3 bakker. Leveres med tange som passer maski- %
ner med 3/4” Weldon (@19.05 mm) spindelboring.

VVarenummer Beskrivelse _

404 0010 Borchuck selvldsende @13 (Weldon)

2

Weldonadapter med gjengeinnfesting

Adapter for feste av borchucker med gjengeinnfesting i maskiner med 3/4”
Weldon spindelboring

Varenummer | Beskrivelse _

410 0010 3/4" Weldon adapter 5/8"-16 UNF
410 0012 3/4" Weldon adapter 1/2"-20 UNF

£ J

Borchuck med nekkel (5/8”-16UNF)

Borchuck med 3 bakker og chuck-nekkel. Kapasitet @3-16 mm. Har 5/8"-16
UNF innfesting.

VVarenummer Beskrivelse _

408 0010 Borchuck med nekkel @16

2 /

Borchuck selvldasende (5/8”-16UNF)

Borchuck med 3 bakker og chuck-nekkel. Kapasitet @3-16 mm. Har 5/8"-16
UNF innfesting.

\Varenummer Beskrivelse _

408 0020 Borchuck selvlasende @16

2 /
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VERKTOYHOLDER

BORCHUCK (spesial)

Drillchuck med adapter til Rotabroach

Drillchuck med adapter til Rotabroach Element 30 og 40 m.fl. Kapasitet
213 mm.

Varenummer [l Beskrivelse ]

408 0040 Drillchuck med adapter

408 0030 Drillchuck @13mm med nakkel (1/2"-20 UNF)

7200 4310 Adapter for drillchuck 408 0030 (1/2"-20 UNF)
]
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VERKT@OYHOLDER

DIVERSE WELDON

Spiralboradaptere med Weldon tange

Sma adaptere for spiralbor i maskiner med 3/4" Weldon (@19.05mm) spindelboring uten bruk av borchuck.
Adapterne har 3/4” Weldon tange og leveres i mm-sterrelser (hele millimeter). Boret holdes fast med en un-

brako settskrue. Adapteret er laget i stal som kan bearbeides. Adapteret kan derfor bores opp fra naermeste hele
millimeter til ensket desimalstarrelse.

VVarenummer Beskrivelse

426 0040 Adapter 3/4"Weldon - @4mm
426 0050 Adapter 3/4"Weldon - @5mm
426 0060 Adapter 3/4"Weldon - @6mm
L26 0070 Adapter 3/4"Weldon - @7mm
4260080 Adapter 3/4"Weldon - @8mm
426 0090 Adapter 3/4"Weldon - @9mm
426 0100 Adapter 3/4"Weldon - @10mm
426 0110 Adapter 3/4"Weldon - @11mm
426 0120 Adapter 3/4"Weldon - @12mm

2 /

Tappholdere med Weldon tange

Gjengetappholdere (DIN376) som brukes for & feste gjengetapper i maski-
ner med 3/4” Weldon spindelboring (219.05mm).

Varenummer [ Beskrivelse _

430 0100 Holder for gjengetapp M10
4300120 Holder for gjengetapp M12
430 0140 Holder for gjengetapp M14
430 0160 Holder for gjengetapp M16
4300180 Holder for gjengetapp M18
430 0200 Holder for gjengetapp M20

Spindelforlengere med Weldon tange

Spindelforlengere for boring pa underplan (under magnetbormaskinens feste). Spindelforlengerne har
en ytre diameter pa @35mm. Senterspisser som kompenserer den ekstra lengden medfalger.

VVarenummer Beskrivelse _

428 0030 Forlenger 30 mm (m/senterspisser)
428 0050 Forlenger 50 mm (m/senterspisser)
428 0075 Forlenger 75 mm (m/senterspisser)

2 /

Spindelforlengere med Weldon tange
Spindelforlengere for boring pa underplan (under magnetbormaskinens feste). Spindelforlengerne har en ytre
diameter pa @35mm. Forlengerene har innebygget fisersystem og bruker originale senterspisser.

VVarenummer Beskrivelse _

428 0100 Forlenger 100 mm
428 0150 Forlenger 150 mm
428 0200 Forlenger 200 mm
428 0250 Forlenger 250 mm

2 /
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VERKT@OYHOLDER

HOLDERE FOR KJERNEBOR

Spindel for kjernebor (@310mm tange)

Spindel som gjer det mulig 3 bruke kjernebor med 3/4” Weldon tange i handholdte driller. Spindelen
har @10mm tange. Spindelen harinnebygd fjeersystem for kjerneborets senterspiss. Ber ikke brukes
med starre kjernebor enn @26 mm og med maksimal bordybde pa 25 mm.

Fjaersystemet i adapteret er kun tilpasset HSS-kjernebor og senterspisser (ikke hardmetall).

Varenummer Beskrivelse

418 0010 Spindel for kjernebor (3/4" Weldon spindelboring)

2

Morsekonadapter for kjernebor (3/4" W)

Morsekonadaptere som gjer det mulig a bruke kjernebor med @19,05mm (3/4") Weldon-tange i alle
maskiner (magnetbormaskiner, seulebormaskiner, dreiebenker etc) med morsekon innfesting. Adap-
terne har innebygget fizersystem for senterspiss, samt slepering med tilkobling for tilfersel av skjeereolje
gjennom borets senter. Sleperingen har rotasjonsstopper. Weldonfeste med skruer.

Varenummer [l Beskrivelse ]

416 0010 Morsekonadapter MK2 til 3/4” (219,05mm) Weldon for platetykkelser opp til 50mm.
416 0020 Morsekonadapter MK3 til 3/4" (@19,05mm) Weldon for platetukkelser opp til 50mm.
416 0040 Morsekonadapter MK til 3/4” (819,05mm) Weldon for platetykkelser opp til 50mm.
416 0030 Morsekonadapter MK3 til 3/4” (@19,05mm) Weldon for platetykkelser opp til 80mm.
416 0035 Morsekonadapter MK3 til 3/4” (219,05mm) Weldon for platetykkelser opp til 110mm.

2 /

Morsekonadapter for kjernebor (1.1/4" W)

Morsekonadaptere som gjer det mulig a bruke kjernebor med @31,75mm (11/4") Weldon-tange i alle
maskiner (magnetbormaskiner, seylebormaskiner, dreiebenker etc) med morsekon innfesting. Adap-
terne har innebygget fizersystem for senterspiss, samt slepering med tilkobling for tilfersel av skjzreolje
gjennom borets senter. Sleperingen har rotasjonsstopper. Weldonfeste med skruer.

VVarenummer Beskrivelse _

416 0051 Morsekonadapter MK3 til 11/4" (©31,75mm) Weldon for platetukkelser opp til 80mm.
416 0061 Morsekonadapter MK4 til 1.1/4” (@31,75mm) Weldon for platetykkelser opp til 80mm.
416 0071 Morsekonadapter MK5 til 1.1/4” (231,75mm) Weldon for platetykkelser opp til 110mm.

2 /

Morsekonadapter for kjernebor (3/4” W)

Morsekonadaptere som gjer det mulig a bruke kjernebor med @19,05mm (3/4") Weldon-tange i alle
maskiner (magnetbormaskiner, seylebormaskiner, dreiebenker etc) med morsekon innfesting. Adapterne
har innebygget fizersystem for senterspiss, samt slepering med tilkobling for tilfarsel av skjeereolje giennom
borets senter. Sleperingen har rotasjonsstopper. Med hurtigfeste (nekkellas) innfesting uten skruer.

\Varenummer Beskrivelse _

419 0100 Morsekonadapter MK2 til 3/4" (@19,05mm) Weldon for platetykkelser opp til 50mm.
419 0200 Morsekonadapter MK3 til 3/4” (#19,05mm) Weldon for platetykkelser opp til 50mm.

2 /
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Rotabroach

Skinnebormaskin

Rotabroach Rhino & er en velrenommert og driftssikker bormaskin for skinner.
Maskinen har en sterk og stillegaende 4-takts motor fra Honda. Skinneklemmen
har Quick-release for rask frigjering av maskinen fra skinnen etter boring. Det er
enkelt 3 rotere spindelen for raskt bytte av bor. Maskinen leveres med 1 sett valgfrie
Multi-form plater som er tilpasset skinneprofilen det skal bores i. Oppgi derfor riktig
skinnetype ved bestilling.

Rotahnoach

COOLANT FEED UNT

VARENUMMER KAPASITET HASTIGHET SLAG MOTOR DIMENSJON STRY VIB VEKT
kiernebor lengde hayde bredde
@mm RPM mm KW mm mm mm dB(A) m/s? kg
180 0200 12-40 270-600 85 11 265 510 180 89 <25 185

12

Multi-form plater (gripeplater for skinner)

Multi-form plater som brukes med Rotabroach skinnebormaskiner. Platene sentrer hullene riktig vertikalt
pa skinnene, og sikrer at hullet bores vinkelrett pa skinneprofilen. Leveres i sett med 2 plater. 1 sett
plater er inkludert ved kjep av ny maskin.

Varenummer [ Beskrivelse _

1205 0100 Multi-form plate for NSB35,7 og NSB 40
1205 0200 Multi-form plate for S49 og S54

1205 0300 Multi-form plate for UIC54 og UIC60
1205 0400 Multi-form plate for RY60RI12 (trikk)

12

Bormal for skinner

Bormal for riktig horisontal (senteravstand) mellom hull i skinneprofiler. Malen passer kun Rotabroach
sin skinneklemme som sitter montert pa bl.a. Rhino 4.

Varenummer Beskrivelse

1215 0100 2-hulls bormal for NSB35,7
1215 0200 2-hulls bormal for S49 / S54
1215 0300 2-hulls bormal for UIC54
1215 0400 2-hulls bormal for UIC60
1215 0500 L-hulls bormal for S49 / S54

2

Trykksmerekanne & liter

4,0 liter pumpekanne for skjzreolje i kraftig utferelse. Leveres med spesialslange, Rotabroach hurtig-
kobling (RA471) og kuleventil (RD4217). (Passer til nippel RAL72). Skjaereoljen pumpes inn i maskinen.
Kannen er med ventil, og overtrykket serger for kontinuerlig levering av skjeereolje til maskinen.

Varenummer Beskrivelse

ch

wanoa
LANT Feep uNIT

126 0110 Trukksmarekanne 4,0 liter

12

%
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Luftdrevet

Drill

Gison luftdrevet drill med revers

Var mest solgte trykkluftdrevne drill. Med revers. Leveres med handtak for 2-hands-

grep og @13mm nekkelchuck. Drillhalsen maler @41,6mm og kan derfor enkelt tilpas-

ses Drillmate sine matetvinger og mateenheter.

ATEX-klassifisering N/A N/A N/A
Hastighet RPM 250 450 850
Chuck @mm 13 13 13
Kapasitet (stal) @mm 10 10 10
Lufttrykk bar 6 6 6
Luftforbruk m3/min 0,70 0,70 0,70
Lengde mm 229 229 299
Tilkobling /4" /4" /4"
Slange @mm 6,5 6,5 6,5
Stay dB(A) S0 90 30
Vibrasjon m/s? <25 <25 <25
Vekt kg 15 15 15

12 /

Spitznas luftdrevet drill

Tyskprodusert luftdrevet kvalitetsdrill som er Ex/ATEX-klassifisert for bruk i eksplosjons-
farlige miljger. Med nakkelchuck. Kapasitet oppagitt i vanlig stal.
508 0120
ATEX-klassifisering IM2cT6 IM2cT6 112GcT6 112GcT6
Kan brukes under vann nei nei ja ja
Motor kW 0,5 0,5 0,5 0,5
Hastighet RPM 1550 850 1550 850
Chuck Zmm 10 13 10 13
Kapasitet (stal) @mm 10 13 10 13
Lufttrykk bar L-6 L-6 L-6 L-6
Luftforbruk m3/min 0,60 0,60 0,60 0,60
Lengde mm 235 245 235 245
Tilkobling R 1/4" (hunn) R 1/4" (hunn) R 1/4" (hunn) R 1/4" (hunn)
Slange Zmm =210 =210 =210 =210
Stay dB(A) 84 84 84 8L
Vibrasjon m/s? <25 <25 <25 <25
Vekt kg 21 23 21 23
1= /
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Luftdrevet
Slagdrill og borhammer

Spitznas luftdrevet slagdrill

Luftdrevet slagdrill Ex/ATEX-klassifisert for bruk i eksplosjonsfarlige miljger. Hammer-

mekanisme kan lett kobles fra. Med nekkelchuck. Kapasitet oppagitt i vanlig stal og mur.
ATEX-klassifisering IM2cT6 112GcT6
Kan brukes under vann nei ja
Motor kw 0,5 0,5
Hastighet RPM 950 950
Chuck Omm 13 13
Kapasitet (stal/mur) @mm 13 /20 13/20
Lufttrykk bar L-6 L-6
Luftforbruk m3/min 0,60 0,60
Lengde mm 300 300
Tilkobling R 1/4" (hunn) R 1/4" (hunn)
Slange @mm =210 =210
Stoy dB(R) 84 84
Vibrasjon m/s? <25 <25
Vekt kg 3,3 3,3

1= /

Spitznas borhammer SDS plus (trykkluft)

Driftssikker og populaer borhammer. Ex/ATEX-klassifisert for bruk i

eksplosjonsfarlige omrader. Kapasitet opp til @28mm i betong. Slag-

mekanisme kan frakobles. Dubdestopp med integrert spyling.
ATEX-klassifisering 112GcT6 IM2cT6
Kan brukes under vann nei nei
Motor kw 0,5 0,5
Hastighet RPM 625 625
Slag pr/min 3000 3000
Kapasitet @mm 28 28
Lufttrykk bar L-6 L-6
Luftforbruk m3/min 0,60 0,60
Lengde mm 410 410
Tilkobling R1/2” / R3/8" (hunn) Rd32 x1/8”
Slange @mm =210 =210
Stay dB(A) 93 93
Vibrasjon m/s? 45 4.5
Vekt kg 63 9,5

1= J
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Viktig med lepende vedlikehold av undervannsutstyr

Uten godt lepende vedlikehold vil maskiner som brukes
under vann fort edelegges. Vaer derfor neye med faste
vedlikeholdsrutiner bade far og etter bruk.

Les alltid brukermanualen og veiledninger som falger
maskinene.

For bruk:

« Pass pa at alle slanger er riktig tilkoblet

« Test maskinen for lekkasjer

« Test alle funksjoner, ventiler og bevegelige deler

Etter bruk:

» Skyll og rengjer maskinen godt

« Blas maskinen tarr med trykkluft

« Spray maskinen og alle bevegelige deler med multispray
(korrosjonsbeskyttelse og smering)

se www.hr-maskin.no for priser
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Oppbevaring:

« Oppbevar maskinen pa et rent, tert og frostfritt sted

« Pase at ulakkerte og bevegelige deler er sprayet med
korrosjonsbeskyttelse / olje for lagring

Vedlikehold:
» Folg alltid beskrevne vedlikeholdsrutiner og intervaller
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Luftdrevet
Borhammer

’1 (o]
b ]
Spitznas borhammer SDS plus (trykkluft) :
!
Driftssikker og populaer borhammer. Ex/ATEX-klassifisert for bruk i
eksplosjonsfarlige omrader. Kan ogsa brukes under vann. Kapasitet
opp til @28mm i betong. Slagmekanisme kan frakables.
Spesifikasjon 5240110
ATEX-klassifisering 112GcT6
Kan brukes under vann ja
Motor kw 0,5
Hastighet RPM 625
Slag pr/min 3000
Kapasitet @mm 28
Lufttrykk bar L-6
Luftforbruk m3/min 0,60
Lengde mm 410
Tilkobling R1/2" / R3/8"
Slange @mm =210
Stoy dB(A) 93
Vibrasjon m/s? 4.5
\Vekt kg 6,3
12 J

Spitznas borhammer SDS max (trykkluft)

Driftssikker og sterk borhammer. Ex/ATEX-klassifisert for bruk i

eksplosjonsfarlige omrader. Kan ogsa brukes under vann. Kapasitet

opp til @50mm i betong. Slagmekanisme kan frakobles.

524 0120
ATEX-klassifisering 112GcT6
Kan brukes under vann ja
Motor kw 0,5
Hastighet RPM 625
Slag pr/min 3000
Kapasitet @mm 50
Lufttrykk bar L-6
Luftforbruk m3/min 0,60
Lengde mm 410
Tilkobling R1/2" / R3/8"
Slange @mm =10
Stay dB(R) 93
Vibrasjon m/s? 4.5
ekt kg 6,3

12 J
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Hudraulisk

Borhammer

Driftssikker og populaer borhammer. Ex/ATEX-klassifisert for bruk i
eksplosjonsfarlige omrader. Kapasitet opp til @28mm i betong. Slag-
mekanisme kan frakobles. Dybdestopp med integrert spyling.

ATEX-klassifisering N/A 112GcTS
Kan brukes under vann E] ja
Motor kW 12 12
Hastighet RPM 500 500
Slag pr/min 3400 3400
Kapasitet (betong/murstein) @mm 28/50 28/50
Oljetrykk (maks) bar 140 80
Oljeforbruk Itr/min 15-25 15-45
Lengde mm 460 460
Tilkobling 3/4"-16UNF 3/4"-16UNF
Stay dB(A) 92 92
Vibrasjon m/s? 45 4.5
Vekt kg 8,2 8,2
12 J

Spitznas borhammer SDS max (hydraulikk)

Hydraulisk borhammer. Maksimalt oljetrykk er 80 bar. Kan ogsa
brukes under vann. Kapasitet opp til @50mm i betong. Slagmeka-
nisme kan frakobles.
Spesifikasjon
ATEX-klassifisering 112GcT6
Kan brukes under vann ja
Motor kW 0,5
Hastighet RPM 625
Slag pr/min 3000
Kapasitet @mm 50
Lufttrykk bar L-6
Luftforbruk m3/min 0,60
Lengde mm 410
Tilkobling R1/2" / R3/8"
Slange @mm =210
Stay dB(A) 93
Vibrasjon m/s? 45
\Vekt kg 6,3
12 /
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Huydraulisk
Reduksjonsventil

HYDRAULISK REDUKSJONSVENTIL

Reduksjonsventil som reduserer arbeidstrykket fra aggregat til verktey.  Ventilen monteres sa naert verktayet
som mulig. For hydraulikk-aggregat med konstant arbeidstrykk. VVentilen har ikke justering. Ventilen har
Flat-Face A250 (G1/2"-14) hurtigkoblinger mot verktey og M20x1,5 mm nipler mot pumpe/tank.

VVarenummer Beskrivelse

538 0102 Reduksjonsventil (140 til 80bar - 25 Itr/min)
538 0100 Reduksjonsventil (350 til 80bar - 50 Itr/min)

2 J
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DRILLMATE

MATEAPPARAT
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MATEENHET MED VAKUUMFOT

Drillmate VacForce 2000 er en trykkluftdrevet mateenhet med vakuumfot for luft-
drevne driller. Kompakt og lett liten enhet som sikrer godt feste mot arbeidsstykket,
samtidig som den mater boret gjennom arbeidsstykket. Alt med kun en tilkobling.
Passer driller med sylindrisk drillhals. Drillhals med annen diameter enn @46mm
krever bruk av shims. Drill er ikke inkludert. (Ekstrautstyr nedvendig hvis bruk med
elektrisk drill.)

VARENUMMER LUFTTRYKK FORBRUK DIMENSJON VAKUUMFOT STaY VviB VEKT
lengde hayde bredde holdekraft
bar ltr/min mm mm mm LxBmm kg dB(A) m/s? kg
6120010 5-69 65 +dill 280 280 89 89x280 130 - <25 32
] )
. . «l
Drillfeste (standard) Shimssett (standard) &,/Q’f;,f
Brakett for feste av drill pa VacForce 2000 Shimssett i plast som medfelger VacForce / ;’ |
(medfelger). For driller med drillhals 2000. For tilpassing av drillfeste. Bruk sa fa \\ L Wi
@L6mm. Bruk shims hvis avvik. shims som mulig. g
VARENUMMER  BESKRIVELSE VARENUMMER  BESKRIVELSE
6130040 Dirillfeste standard (@46,2mm) 6040010 Shimssett plast (0,5-0,75-1,0-1,5mm)
2 12 o

Kuleventil (standard)

Kuleventil 1/2” NPT for luftinntakt pa VacForce
2000 (medfalger). Anbefales ogsa brukt pa drillens
luftinntak for regulering av turtall.

Shims i aluminium med utv. diameter @46. For
montering av GISON driller i Drillmate mateutstyr.

VARENUMMER  BESKRIVELSE VARENUMMER  BESKRIVELSE

6130090 Shims @46 til @L),6mm @luminium) 6140020 Kuleventil VacForce 2000

6130100 Shims @46 til @43,0mm @luminium) E )
] J -

Unbrakonekkel (standard)

5mm Unbrakonekkel for VacForce 2000
(medfelger)

Albuekobling (standard)

Albuekobling 1/4" NPT til VacForce 2000
(medfalger).

VARENUMMER  BESKRIVELSE VARENUMMER  BESKRIVELSE

6140010 Unbrakongkkel \VacForce 2000 6140030 Albuekobling 1/4” NPT (VacForce 2000)

] B J
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DRILLMATE

MATEAPPARAT

Drillfeste (svanehals)

Drillfeste 613 0060 brukes nar drillen ma senkes eller heves pa grunn av verkteyets lengde. Haydeforskjell
er 22 mm. Hullene i braketten er @51 og @46 mm. Leveres med shims 613 0090 (fra @46 til @41,6mm).

Drillfeste 613 0080 er drillfeste som brukes for & heve drillen slik at den kan brukes sammen med Evergre-
en hastighetsredusering og drillfeste 613 0070. Flytter borsenter 21 mm ut i forhold til standard drillfeste.
Brukes ved starre diametre. Hullene i braketten er @51 og @46mm.

Drillfeste 613 0050 brukes for a feste Evergreen hastighetsregulering til Vac-Force 2000. Brukes kun
alene. Duvs. at drillen holdes for hand slik at drillhandtaket kan roteres fritt rundt spindelens senterakse. Fes-
tehullene i braketten er @51 og @54 mm.

Varenummer Beskrivelse

613 0050 Drillfeste kort svanehals (Evergreen)
613 0060 Drillfeste kort svanehals (standard)
613 0080 Drillfeste lang svanehals (Evergreen)

2

Drillfeste Evergreen

Drillfeste rett som brukes for a feste Evergreen hastighetsredusering til matesylinderen. Drillfestet er
21 mm. lengre enn standard, og brukes for a flytte borsenter ut fra vakuumfoten ved starre bordiametre.
Brukes sammen med drillfeste 613 0080. Hullene i braketten er @51 og @54 mm.

Varenummer  Beskrivelse

613 0070 Drillfeste rett lang (Evergreen)

2
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DRILLMATE

MATETVINGE

MATETVINGE (handholdt)

Matetvinge som eker matetrykket hele 14 ganger. Gjgr det lett a oppna riktig forhold
mellom turtall og matetrykk samt vinkelrett boring pa arbeidsstykket. Mothold for boring
i rar (DM1-10) og profiler (DM1-12) er inkludert. (DM10O0A leveres med shimssett DMSK-
100.)

Varenummer Beskrivelse

600 0430 Matetvinge for @43mm drillhals

600 0460 Matetvinge for @46mm drillhals

2

SHIMS (aluminium)

Shims i aluminium spesialtilpasset for bruk av Gison pneumatiske driller i Drillmate Vac-
Force 2000. Kan ogsa brukes i Drillmate matetvinge DM100A.

Varenummer Beskrivelse

613 0090 Shims @46 utv. 41,6 inv.

613 0100 Shims @46 utv. @43 inv.

2

SHIMSSETT (plast)

Shimssett av plast som kan brukes for a tilpasse innfesting av drill pa Drillmate mateutstyr hvor
innfesting). Settet bestar av &4 shims med veggtukkelse 0,5 - 0,75 - 1,0 og 1,5 mm.

Varenummer Beskrivelse

utgangsdiameteren er @46mm. Kan i tillegg tilpasses for bruk med Drillmate matetvinge D100 (@43mm

604 0010 Shimssett Drillmate

12

ANLEGG (MOTHOLD) | PLAST

V-anlegg i plast med en heydeforskiell tilsvarende 5° pa vinkelbeina for vinkelrett feste pa
stalbjelker og profiler. Haydeforskjellen pa vinkelbeina gjer at kun rer med diameter under @65
mm kan brukes i anlegget.

Rett mothold i plast som brukes med bl.a. boring av profiler hvor motholdet ma inn i profilen.

Varenummer  Beskrivelse

608 0110 V-anlegg for rar

608 0130 Rett mothold for profiler

12

ARBEIDSBORD OG 45° BRAKETT

Rundt arbeidsbord i aluminium som kan monteres pa Drillmate matetvinger av type D100 og
DM100A. Bordet har en diameter pa @200 mm.

Adapter i aluminium som vinkler arbeidsbord DM1-09 i 45° ved montering pa Drillmate matet-
vinge av type D100 eller DM100A.

Varenummer  Beskrivelse

608 0100 Arbeidsbord @200mm for matetvinge

608 0120 Brakett 45° for arbeidsbord

12

J
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DRILLMATE

MATETVINGE

Reservedeler Drillmate matetvinger

Reservedeler til Drillmate matetvinger (bade @43 og @46mm). Matedre-
vet (pos. 3) sitter montert pa matespindelen (pos. 5) inne i drillfestet (pos.
3). Dette drevet er konstruert slik at det gir seg ved overbelastning. Se
video pa YouTube om hvordan drevet enkelt kan byttes.

(%2)

m

s

O

m

(@)

VARENUMMER BESKRIVELSE VEILPRIS

1 608 0010 Materamme i aluminium 990,00
2 6080020  Drillfeste @43mm 725,00
10 2 6080030  Drillfeste @4bmm 845,00
3 608 0040 Matedrevi aluminium 190,00
4 6080050  Duydbeskala 60,00
5 608 0060 Matespindel i aluminium 270,00
6 6080070 Matearm 85,00
7 6080080  Kulefor matearm (2 stk.) 55,00
8 6080090  Stoppflens 30,00
9 6080100 Arbeidsbord i aluminium 525,00
10 608010 VV-adapter for boring av rar 110,00
n 6080120 Vinkeladapter for matebord 315,00
12 6080130 Adapter for kanalstal 110,00
3 6140010 Unbrakonakkel 25,00
14 608 0140 Skrue med mutter 28,00
15 6080150 Skrue med mutter 32,00
16 6080160 Skrue 28,00

Matetvinge med vakuumfot

Mateapparat med vakuumfot som drives med ordinaer trykkluft. Et injektorsystem medfarer at foten
fester mot arbeidsflaten med en laftekraft pa 360 kg. Gummipakningen klarer kuvinger pa arbeidsstyk-
ket med maksimum heudeforskjell pa 3 mm. Tilpasset driller med @46 mm sylindrisk drillhals.

Ulike typer shims er tilgjengelig. Avstand fra borsenter til framkant av vakuumfot er 65 mm. Vakuumfot
150x380mm. Luftforbruk 65 Itr/min. ved 5,5 bar. Matelengde 260 mm. Vekt 5,2 kg.

\VVarenummer Beskrivelse

612 0100 Matetvinge med vakuumfot

12 /
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VERKTOYHOLDER

HRM GJENGESYSTEM

Grunnholder (HRM gjengesystem)

@ [TH-

Grunnholder til HRM gjengesystem for maskiner med morsekon innfesting. Grunnholderene
har eget hurtigskifte-system i 2 starrelser intern M (medium) og intern L (stor) for de ulike
verktgyholderene som kan benuyttes.

%

HRM gjengesystem

1 Grunnholder

2 Tappholder (M)

3 Tappholder (L)

In Overgang fra (L) til (M)
5 Drillchuck

6 Morsekonadapter

I
436 0010 Grunnholder MK3 for tappholder type M
436 0020 Grunnholder MK4 for tappholder type L
436 0030 Grunnholder MK5 for tappholder type L

2

Tappholder type M (HRM gjengesystem)

Tappholdere for gjengetapper i starrelse M16 til M30. En holder pr. gjengesterrelse. Tapphol-
derene har intern M hurtigskifte system (medium), og justerbar slure-clutch. Leveres ferdig
justert, og er beregnet for DIN gjengetapper.

I

4380160 Tappholder M16 (tupe M)

4380180 Tappholder M18 (type M)

4380200 Tappholder M20 (tupe M)

4380240 Tappholder M24 (type M)

4380270 Tappholder M27 (tupe M)

4380300 Tappholder M30 (tupe M)
12 J
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VERKTOYHOLDER

HRM GJENGESYSTEM

Tappholder type L (HRM gjengesystem)

Tappholdere for gjengetapper i starrelse M27 til M52. En holder pr. gjengestarrelse. Tapphol-
derene harintern L hurtigskifte system (stor), og justerbar slure-clutch. Leveres ferdig justert
og er beregnet for DIN gjengetapper.
I
4381270 Tappholder M27 (tupe L)
4381300 Tappholder M30 (tupe L)
4381330 Tappholder M33 (type L)
4381360 Tappholder M36 (type L)
4381390 Tappholder M39 (type L)
4381420 Tappholder M42 (type L)
4381450 Tappholder M45 (tupe L)
4381480 Tappholder M48 (type L)
4381520 Tappholder M52 (type L)
1= J

Grunnholder (HRM gjengesystem)

Overgangshylse fra L (stor) til M (medium). Brukes nar tappholdere med M hurtigfeste skal
brukes i grunnholdere med L hurtigfeste.

VVarenummer Beskrivelse

440 0010 Overgang type L til type M

2

Overgang (HRM gjengesystem)

Overgangshulse fra L (stor) til M (medium). Brukes nar tappholdere med M hurtigfeste skal
brukes i grunnholdere med L hurtigfeste.

VVarenummer Beskrivelse

440 0060 1/2" Borchuck m/nekkel @13 (type L)
44,0 0062 1/2" Borchuck m/nekkel @13 (type M)

2

Morsekonadapter (HRM gjengesystem)

Borholdere for morsekon spiralbor. Brukes for 3 unnga butte av grunnholder ved hyppig
skifte mellom gjengetapp og bor.

I
440 0020 Borholder Morsekon 2 (type M)
4400030 Borholder Morsekon 3 (tupe M)
440 0040 Borholder Morsekon 2 (type L)
440 0050 Borholder Morsekon 4 (tupe L)
12 )
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NY HJEMMESIDE 920
www.hr-maskin.no

HR Maskin vokser og har i den forbindelse apnet en ny hjemmeside som dekker vare 4 avdelinger; industri, farerstoler, ovner

og bio-varme. Pa vare nye sider finner du produkter, produktinformasjon, kataloger, priser og lagerstatus pa de fleste av vare
produkter. Vi er fortsatt i en oppstartfase, sa sidene vil fortsette a utvikle seg og forbedres. Vi ensker at den skal bli den viktigste
kanalen for produktinformasjon for bade forhandlere og sluttbrukere.

INDUSTRI

FORERSTOLER

Pa vare industrisider finner du bade vart forhandlersorti- Vifarer Grammer forerstoler i Norge. Den tyske markeds-
ment (varer som kun omsettes gjennom vart landsdekkende lederen har kvalitetsstoler til landbruk, truck, anlegg, bil og
nett av forhandlere), og varer som kan kjepes direkte. bat.

Her finner du vare tradisjonelle lasninger for boring, kap- Grammer tilbyr de beste lasninger innen komfort, ergonomi
ping, fasing, forming samt annet utstyr som ofte etterspar- og funksjonalitet.

res offshore.

OVNER

BIO-VARME

| var avdeling for ovner, finner du bade ved- og pelletsfyrte Vi tilbyr ogsa lesninger fra KWB i @sterrike innen bio-varme
ovner og kjgkkenkomfuyrer fra italienske Nordica Extraflame. for landbruk.

Alt fra den tradisjonelle vedfyrte kjgkkenkomfyren til mo- Ta kontakt med vare konsulenter i forhold til veiledning
derne styrte ovner for pelletsfyring. rundt aktuelle lesninger og stetteordninger.

Velkommen til en hyggelig fagprat og handel !!
TIf: 692270 60 - e-post: post@hr-maskin.no

Meld deg pa nyhetsbrev fra HR Maskin og motta
gode tilbud og rabatter i nettbutikken !!

https:/www.hr.maskin.no/abonner-pa-nyhetsbrev/
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SPITZNAS

MUTTERTREKKERE

Trykkluftdrevet muttertrekker 1/2” A=
(ATEXE&)

Trykkluftdrevet muttertrekker fra Spitznas med 1/2” drivtapp. ATEX-klassifisert for
bruk i eksplosjonsfarlige omrader. Kapastitet opp til M20.

VARENUMMER  ATEX DRIVTAPP KAPASITET KRAFT LUFTTRYKK FORBRUK SLANGE AVSTAND ST@Y VIB  VEKT

9L/9EC mm Nm bar m3/min @mm mm dB(A) m/s’ kg
11320210 112GcT6 /2" M20 610 6 032 10 475 90 26 26
11300200 IM2cT6 /2" M20 610 6 032 10 475 90 26 36

12 J

Trykkluftdrevet muttertrekker e
(ATEXE)

Tryukkluftdrevet muttertrekker fra Spitznas. ATEX-klassifisert for bruk i
eksplosjonsfarlige omrader.

VARENUMMER  ATEX DRIVTAPP KAPASITET KRAFT LUFTTRYKK FORBRUK SLANGE AVSTAND ST@Y VIB VEKT

9L4/9 EC mm Nm bar m3/min @mm mm dB(A) m/s? kg
11300205 112GcTé6 3/ M7 1300 6 12 13 475 102 48 62
1300210 112GcT6 1" M32 2100 6 12 13 475 102 40 71

12 J

SEvZNES

Trykkluftdrevet muttertrekker ATEYR)
(ATEX®&)

Trykkluftdrevet muttertrekker fra Spitznas. Stor kapasitet i en lett muttertrekker. ATEX-
klassifisert for bruk i eksplosjonsfarlige omrader. Kapasitet opp til M30.

VARENUMMER  ATEX DRIVTAPP KAPASITET KRAFT LUFTTRYKK FORBRUK SLANGE AVSTAND ST@Y VIB  VEKT

9L/9EC mm Nm bar m3/min @mm mm dB(A) m/s kg
1300215 IM2cT6 1" M30 1350 6 14 13 45 96 45 65
11300220 IM2cT6 3/ M30 1350 6 14 13 45 96 45 64
11320220 112GcT6 3/ M30 1350 6 14 13 45 96 45 56
1130 0225 112GcTé6 1" M30 1350 6 14 13 45 96 45 57

12 J

Trykkluftdrevet muttertrekker ATV
(ATEX®)

Tryukkluftdrevet muttertrekker fra Spitznas. ATEX-klassifisert for bruk i
eksplosjonsfarlige omrader. Kan ogsa brukes under vann. Kapasitet opp til M30.

VARENUMMER  ATEX DRIVTAPP KAPASITET KRAFT LUFTTRYKK FORBRUK SLANGE AVSTAND ST@Y VIB VEKT

9L4/9 EC mm Nm bar m3/min @mm mm dB(A) m/s? kg
11300100 112GcTé6 3/4” M30 1350 6 14 13 45 96 45 56
1300120 112GcT6 1" M30 1350 6 14 13 45 96 455 57

12 J
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SPITZNAS

MUTTERTREKKERE

Trykkluftdrevet muttertrekker 3/4”

Trykkluftdrevet muttertrekker fra Spitznas med 3/4" drivtapp. ATEX-klassifisert for
bruk i eksplosjonsfarlige omrader. Kapastitet opp til M33.

VARENUMMER  ATEX DRIVTAPP KAPASITET KRAFT LUFTTRYKK FORBRUK SLANGE AVSTAND ST@Yy VIB VEKT

2

9L4/9 EC mm Nm bar m3/min @mm mm dB(A) m/s kg

11300230 IM2cT6 /4" M33 1800 6 11 13 49 92 32 30

Trykkluftdrevet muttertrekker 1”

Trykkluftdrevet muttertrekker fra Spitznas med 1” drivtapp. ATEX-klassifisert for bruk i
eksplosjonsfarlige omrader.

VARENUMMER  ATEX DRIVTAPP KAPASITET KRAFT LUFTTRYKK FORBRUK SLANGE AVSTAND ST@Y VIB VEKT

9L4/9 EC mm Nm bar m3/min Zmm mm dB(A) m/s® kg
1300235 IM2cT6 1 M33 1800 6 11 3 49 92 32 90
1300240 112GcT6 1 M36 2200 6 16 3 57 92 62 no
1300245 IM2cT6 Y M36 2200 6 16 3 57 92 62 35
= J

Trykkluftdrevet muttertrekker 1.1/2”

Trykkluftdrevet muttertrekker fra Spitznas med 1.1/2" drivtapp. ATEX-klassifisert for
bruk i eksplosjonsfarlige omrader.

VARENUMMER  ATEX DRIVTAPP KAPASITET KRAFT LUFTTRYKK FORBRUK SLANGE AVSTAND ST@Y VIB VEKT

94/9 EC mm Nm bar m3/min @mm mm dB(A) m/s® kg
1300250 112GcT6 11/2" M56 4,400 6 16 15 57 107 66 122
1300255 IM2cT6 11/2" M56 4,400 6 16 15 57 92 55 149

12 Y
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SPITZNAS

MUTTERTREKKERE

Huydraulisk muttertrekker

Huydraulisk muttertrekker fra Spitznas. ATEX-klassifisert for bruk i eksplosjonsfarlige
omrader. For apen hydaulisk krets. Justerbar tiltrekking. Kapastitet opp til M30.

VARENUMMER  ATEX

DRIVTAPP KAPASITET KRAFT OLJETRYKK FOBRUK AVSTAND ST@Y KOBLING VIB VEKT

9L/9EC mm

Nm bar Itr/min mm dB(A) m/s® kg
11320300 IM2cTS 3/4” M30 350-1700 140 20-40 45 853 Stecko-l0 38 9,0
11320305 IM2cTS 1 M30 350-1700 140 20-40 45 853 Stecko-l0 38 9,0

12

Huydraulisk muttertrekker

Hydraulisk muttertrekker fra Spitznas. ATEX-klassifisert for bruk i eksplosjonsfarlige omrader. For apen hydraulisk
krets. Kan brukes under vann. Justerbar tiltrekking. Kapasitet opp til M30.

VARENUMMER  ATEX

DRIVTAPP KAPASITET KRAFT OLJETRYKK FOBRUK AVSTAND ST@Y KOBLING VIB  VEKT

9L/9EC mm

Nm bar Itr/min mm dB(A) m/s’ kg
11320100 112GcT5 3/4” M30 350-1700 140 20-40 45 853  MI8x15 38 73
11320120 II2GcTS 1 M30 350-1700 140 20-40 45 853  MI8x15 38 73

12

Huydraulisk muttertrekker 1”

. L
Hudraulisk muttertrekker fra Spitznas. ATEX-klassifisert for bruk i eksplosjonsfarlige omrader. For apen hydraulisk
krets. Kan brukes under vann. Justerbar tiltrekking. Kapastitet opp til M36.

VARENUMMER  ATEX

DRIVTAPP KAPASITET KRAFT OLJETRYKK FOBRUK AVSTAND ST@Y KOBLING

VIB  VEKT
9L4/9EC mm Nm bar Itr/min mm dB(A) m/s® kg
11320200 I2CcTS 1 M36  850-2500 140 25-45 60 992 M85 675 10,7
= J
Huydraulisk muttertrekker
Huydraulisk muttertrekker fra Spitznas. ATEX-klassifisert for bruk i eksplosjonsfarlige
omrader. For apen hydraulisk krets.
VARENUMMER  ATEX DRIVTAPP KAPASITET KRAFT OLJETRYKK FOBRUK AVSTAND ST@Y KOBLING VIB  VEKT
9L4/9EC mm Nm bar Itr/min mm dB(A) m/s® kg
11320310 IM2cTS 34" M30 350-1700  260/300 95/12 525 945  Stecko-l0 38 7h
1320315 IM2cTS g M39 550-3400  260/300 95/12 525 102 Stecko-l0 38 93
= J
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LANDSDEKKENDE
FO{!HANDLERNETT

Rotabroach kjernebor og magnetbormaskiner selges gjennom vart
landsdekkende forhandlernett av industributikker. Se var katalog nr. 1
' C‘?', \ HR Maskin AS eller ta kontakt med din industributikk for naarmere informasjon.

Du kan ringe oss pa 69 22 70 60 for mer informasjon eller hjelp med
a finne naarmeste forhandler.




